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前 言

    本标准是等同采用国际标准ISO 4671:1999《橡胶、塑料软管及软管组合件 尺寸测量方法》，对国

家标准GI习C 9573---1988《橡胶、塑料软管及软管组合件尺寸测定方法》的修订。

    本标准与GB/T 9573-1988的主要差异在于增加了软管及软管组合件长度测量及测量点的标志

方法

    本标准自实施之日起，同时代替GB/T 9573-19880
    本标准由原国家石油和化学工业局提出。

    本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会软管分技术委员会归口。

    本标准主要起草单位:上海橡胶制品有限公司上海橡胶总厂。

    木标准主要起草人:周国钧、张国钧、季文才。

    本标准于1988年4月首次发布。
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ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是各国标准化团体(ISO成员团体)的世界性联合机构。制定国际标准的工

作通常由ISO各技术委员会进行。凡对已建立技术委员会的项目感兴趣的成员团体均有权参加该技

术委员会。与ISO有联系的政府和非政府的国际组织，也可参加此项工作。在电工技术标准化的所有

方面，IS()与国际电工技术委员会((IEC)紧密合作。

    国际标准ISO 4671;1999由ISO/T C45橡胶和橡胶制品技术委员会，SCl软管(橡胶和塑料)分委

员会制定。

    本第二版代替并废止第一版((ISO 4671;1984)，并作了技术上的修订。
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代替GB/T 9573-1988

.告:使用本标准的人员应熟悉正规实验室操作规程。本标准无意涉及因使用本标准可能出现的

所有安全问题。制定相应的安全和健康制度并确保符合国家法规是使用者的资任

范围

    本标准规定了测量橡胶、塑料软管内径、外径(包括液压软管增强层外径)、壁厚、同心度、内衬层及

外筱层厚度的方法.规定了测量及标识橡胶、塑料软管和软管组合件长度的方法，还规定了检验液压软

管组合件孔径的方法。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文.本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 1214. 2-1996 游标类卡尺 游标卡尺

    GB/T 1216--1985 外径千分尺

    GB/T 1219-200。 几何量技术规范 长度测量器具:指示表 设计及计量技术要求

3 内径的测It

3.1 一般要求

    方法1到方法5的测量可在整根软管的端部或从整根软管切下的试样(最低长度为150 mm)上进

行。钢丝增强液压软管，应在离软管端部至少25 mm处测量。

    进行测量应选用下列方法之一

3.2 方法 1

    测量公称内径小于150 mm和各种规格可折叠型软管，可用直径增量为。25 mm的塞规进行(见

图1)。将塞规不施加压力缓慢插人软管试样里。如果软管管腔不是精确地圆形时，更应小心测量。

图 1 塞规
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3. 3 方法 2

    对公称内径小于63 mm准确度要求高的软管，如钢丝增强的液压软管，应使用一个扩张球式或伸

缩式内径量规来测量

3. 4 方法3

    测量公称内径为100 mm及100 mm以下的软管，叮使用符合GB 1214. 2要求的滑动游标卡尺的

内测量爪测量。在互为直角处进行两次测量，取其平均值作为内径。测量时注意不要使软管变形。测

量100 mn、以卜公称内径的软管时，如要求测量结果的准确度比方法 5(见3.6)要求更高时.可使用适

当规格 卜尺进行测量

3.5 方法4

    测量所有规格内径的软管，都可以使用设计用于测量弹性体材料制成的管壁并带有圆脚内径指示

表(见('B/T 1219)，卡尺规格要适合于被测量的内径，应在互为直角处进行两次测量，并取其平均值作

为内径

3.6 方法5

    测量公称内径在100 mm以上的软管时，使用有刻度的钢尺一般就能达到足够的准确度。应在互

为直角处进行两次测量，并取其平均值作为内径

3.7 方法6

    对断面未受切割操作影响而造成变形的适宜直径软管，可使用。.1 mm分度的光学放大镜，应在互

为直角处进行两次测量，并取其平均值作为内径

4 外径的测f

4. 1 一般要求

    方法 1到方法3的测量可在整根软管或从整根软管切取的试样(最低长度为150 mm)}进行。测

量部位至少离软管端部25 mm,

    测量应适当选用下列方法之一。

4.2 方法 1

    测量公称外径为100 mm及100 mm以下的软管时，可使用滑动游标卡尺或符合GB/T 1216规定

的千分尺 在互为直角处进行两次测量，并取其平均值作为外径 测量时应注意不要使软管变形 当

要求准确度较高时，应将外径等于软管内径的圆棒插人软管内，以防试样变形。

4.3 方法2

    测量公称外径为20 mm以上的软管时，可使用以二标度的游标卷尺。

4.4 方法3

    测量公称外径为100 mm以上的软管时，可使用能直接读出直径的卷尺，或用卷尺测量周长，再由

周长计算出软管直径。

4.5 方法4

    对断面未受切割操作影响而造成变形的适宜直径软管，可使用0. 1 mm分度的光学放大镜，应在互

为直角处进行两次测量，并取平均值作为外径。

5 增强层外径的测t

增强层外径的测量一般只限于装配管接头的液压软管，

完全去掉外覆层材料之后，按4.2或4. 3规定进行测量

并应在从软管上切取的试样上进行测量
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6 壁厚的测f

一般要求

当需要知道壁厚时，通常以取外径与内径之差的一半来计算。

或者使用下列方法之一直接测量壁厚

方法 ]

用滑动游标卡尺测量，测量时注意不要因弧度影响造成误差。

方法2

用带有可与软管内表面相接触的圆形测量头的千分尺或用类似图2所示装置进行测量
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6. 5

1 软管

2 软管支撑物或支座;

1 指小表的测量轴;

4 软管(最小长度30 mm)

d=3 mm,当软管内径不超过6 mm时:

d=6 mm，当软管内径超过6 mm时。

                        图2 用指示表测软管壁厚的适用装置

  方法 3

用适用于测量弹性材料的、带有圆形压脚的测厚千分尺测量。

  方法4

用分度为。.1 mm的光学放大镜测量

7 同心度的测f

7.1 一般要求

    同心度是软管内径和外径的最高和最低读数之间差的度量。这些读数应采用下列方法之一来测

量。所有读数处应在离软管试样端部至少 15 mm处读取。

7.2 为法 1

    将软管试样安装在一根外径等于软管内径的芯轴上，芯轴的端部支撑在V型垫块上。使用千分表

测出沿软管圆周卜高低读数之间的最大偏差值。

7.3 方法2

    使用带有可与软管内表面相接触的圆形测量头千分表或用类似图2所示仪器，对于公称内径为

63 mm及63 mm以上的软管，应沿软管圆周按450间隔取八个读数，对公称内径小于63 mm的软管，应

沿软管圆周按 90“间隔取四个读数。
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8 内衬层和外被层厚度的测t

1

1. 1

1.2

方法

  取 一段长约50 mm的软管试样，并在其两端标出直径，两端直径标记应相‘，_垂直(见图3a).

自
︹

自
︹

将试样切成相等长度的两段，然后将每段沿标出直径纵向切开两等份(见图31)和见图3c)

户 、之

狱_万

a) 所标的直径 b) 切成两段的试样
c) 纵切成的每 一半试样

                              图3 内胶层和外胶层厚度的测量

8. 1.3 用分度为。. 1 mm的光学放大镜测量软管切开部分八个纵向切边的侮边上最薄部分的内衬层

和外覆层厚度。

8. 1.4 记录和计算这八个测量值的平均值，即为内衬层及外覆层的厚度。

8. 1.5 当外筱层呈波纹状时，应测量最薄处

8.2 方法2

8.2. 1 测量从任何型别的软管上所截取的内衬层和外覆层的厚度，都可以用刻度。. 02 mm，带有直径

3 mm-10 mm、能施加22 kPa15 kP。压力的压脚的标准厚度计进行测量。

8.2.2 测量贴近编织或缠绕增强层的内衬层或外覆层的厚度时，取其两次厚度测量的平均值，其中

次测量值应从刚好磨去编织层或缠绕层波纹的试样获得。记录取自间隔90。两个试样读数的平均值

    测量贴近织物增强层的内衬层或外覆层的厚度时，应测量刚好磨去由纺织物增强层引起的皱纹的

试样厚度 记录取自间隔900两个试样读数的平均值。

8. 3 方法3

    当对钢丝增强软管规定了最大外覆层厚度时，外覆厚度应采用带有圆形压脚的千分表测深规进行，

圆形压脚应于软管平行放置，横跨从软管外覆层上切取的12. 5 mm-25 mm宽的条所形成的凹槽，测

量外胶层的壁厚。将一根圆棒放人软管孔腔中，以保证使偏差降至最小。记录沿圆周测量最大和最小

读数。

9 长度的测f及测f点的标志

9.1 长度的测量

    对长度在20 m及20 m以下的软管，使用有刻度的钢卷尺进行测量。对长度在20 m以上的软管，

用一把带刻度的钢卷尺或一个轮型测量仪进行测量。

    所有测量应在软管呈直线状，且在未受拉伸的状态下进行。

9.2 测量点

9.2. 1 未装有管接头的软管

    测定切割长度两末端间的软管长度。

9.2.2 装有管接头的软管

    标志出软管组合件长度的测量点。图4到图9示出了典型的管接头及如何标识不同测量点的方法



GB/T 9573-2003

图4 管接头间外露软管的长度

图 5 管接头(阴螺纹)芯杆端部开始的长度

图6 弯形管接头(900)芯杆中心线开始的长度

图7 弯形管接头(大于900)芯杆中心线开始的长度

图8 管接头(阳螺纹)芯杆端部开始的长度

                            图9 从鼓形管接头中心线开始的长度

    未在图4到图9中示出的带管接头的软管组合件，应按照管结头按装者数据对接头测量点进行

标识

10 软管组合件内径检验(过球试验)

    本项试验适用于端部装有管接头的软管组合件，用来确认整个组合件的内径(包括由于安装管接头

引起的凸起或收缩部分)是否小于规定数值。

    本项试验是通过测量一个规定尺寸的试验球能否顺利通过组合来完成的。

    注:建议软管规范应规定所用试验球的尺寸，该尺寸应选用标准滚珠轴承规格，而不是标出公称内径的百分数，因为

        后者通常会导致试验球的规格不标准，而且这种球是不易得到的。
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11 试验报告

试验报告应包括下列适用的内容

a) 本国家标准的编号;

b) 所试验软管或软管组合件的详细说明;

c) 试验日期;

d) 内径，包括所用方法和测得的各个读数;

e) 外径，包括所用方法和测得的各个读数;

f) 增强层外径，包括所用方法和测得的各个读数;

9)壁厚，包括所用方法和测得的各个读数;
h) 同心度，包括所用方法和测得的各个读数;

1) 内衬层厚度，包括所用方法和测得的各个读数;

j) 外覆层厚度，包括所用方法和测得的各个读数;

k) 软管或软管组合件的长度，包括所用方法和测量点;

l) 过球试验所用球的规格，以及该球是否能够顺利地通过软管组合件。


